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  الرابعالمحور 

  
  

  
  
  
  

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

؟ أرسم اللوالب كيف 

 	���א���א���

  07الدرس عدد 

 التعبير البياني
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عبي
الت

ـ
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ـ
ـ

ي
ان

 
  
  

  
  

111---   النّشاط الاستكشافيالنّشاط الاستكشافيالنّشاط الاستكشافي:::   

 71 بكراس الأنشطة بداية من الصفحة عدد الأنشطة الاستكشافيةأنجز 

   ::: ألاحظ ألاحظ ألاحظ---222

  :أكمل الفراغ بما يناسب من العبارات التالية

  داخلية -

  خارجية -

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   

   ::: أستنتج أستنتج أستنتج---333

 
 
 

   
   

 07 الدرس عدد والب م اللّـرس 

....................................قطع بها لوالب   

..................................قطع بها لوالب   

ة، لذا فإن معرفة أنواع اللوالب ركيبات الميكانيكييعتبر اللولب من أهم عناصر الت
و كيفية وصفها وتمثيلها بالرسوم المقننة يعتبر من الأساسيات التي لا يمكن 

  .الاستغناء عنها
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عب
الت
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ر ا

ـ
ـ

ي
ان

  

   ::: أتعلم أتعلم أتعلم–––444
   
   

�

:البرغي هو  
الملولب خارجيا �

�

:الصمولة هي  
الملولبة داخليا �

      
  

  ):البرغي( مراحل انجاز اللولب الخارجي -أ
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

 لولب خارجي

  داخليلولب

 لولب خارجي

 لولب داخلي

صنع اللوالب الخارجيةجهاز   

 ذو  اسطوانيمسمار
 رأس مسدس

:النتيجة انجاز اللولب الخارجي  
  مسمار ملولب ذو رأس مسدس

 

 :تعريف اللوالب -4-1

  :تقنية انجاز اللوالب -4-2
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عبي
الت

ـ
لبي
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ـ
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  ):الصمولة( مراحل انجاز اللولب الداخلي -ب
  
  
  
  
  
  
  
  

                                                                                 
  
  
  
  
  
  
  

                                                                
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  :يتم انجاز اللولب الداخلي حسب المراحل التالية
  .انجاز ثقب على القطعة باختيار القطر المناسب للمثقاب -1
 .بماسك الملولِب) 1(لملولِب الأول اتثبيت  -2
 .إدارة الملولِب عن طريق الممسك إلى اليسار داخل الثقب -3
 .مراعاة طول اللولََب المراد إنجازه -4
 .في كل مرة) 3(و ) 2(إعادة المرحلتين السابقتين مع تغيير الملولِب  -5

	
�� 
� ا���ز ا����� ا��ا��� ا���ز ��� ���������� دا���: ا�  

�# ا���ا�� ا� "!�ز$��ا���  

 (�)' ا�&��ِ��

2 1 3 
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عب
الت
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ـ

لبي
ر ا

ـ
ـ

ي
ان

  

  
   

  لولب يساري -  لولب يميني  :هناك نوعان من اللوالب
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  
  
  
  
  

  :أمثلة
  
  
  
  

M20-RH M20-LH 

 :خاصيات اللوالب -4-3

 لولب يساري لولب يميني

  :تعريف اللولب اليميني -
تكون فيه اللوالب متجهة من اليسار إلى 

  اليمين و يميز بالحرفين الإضافيين
(Right Hand) RH إشارة إلى اليد 
  اليمنى

ا النوع من اللوالب كثير الاستعمالهذ  

  :تعريف اللولب اليساري -
هة من اليمين إلى تكون فيه اللوالب متج

  اليسار و يميز بالحرفين الإضافيين
(Left Hand) LH إشارة إلى اليد 
  اليسرى

 هذا النوع من اللوالب قليل الاستعمال
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عبي
الت

ـ
لبي
ر ا

ـ
ـ

ي
ان

 
   
  
  :رسم اللوالب الخارجية - أ
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

0.8d≈Ø قاع اللولب 
  الدائرة و بخط رقيق3/4يرسم ب

 

(Ød)القطر الأكبر 
.يرسم بخط سميك  

 لولب غير مكتمل 
 يرسم بخط رقيق مائل

 نهاية اللولب

(Ød) القطر الأكبر 
.ط سميكيرسم بدائرة بخ  

0.8d≈Ø قاع اللولب 
  الدائرة و بخط رقيق3/4يرسم ب

 رسم مقنن
 رسم تمثيلي

 مسقط رأسي

 مسقط سفلي

 :رسم اللوالب -4-4
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عب
الت

يـ
ـ

لبي
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ـ
ـ

ي
ان

  

  :رسم اللوالب الداخلية - ب
  :تذكير برسم القطاع البسيط  

  سنأخذ على سبيل المثال قطعة بها ثقب نافذ
 

 ذقطاع بسيط لقطعة بها ثقب ناف
 

 

قمنا بانجاز لولب داخلي على نفس القطعة التي بها ثقب نافذ  بإتباع المراحل المشار 
 .  إليها سابقا وأردنا معرفة كيفية التعبير عن اللولب الداخلي برسم مقنن

  قطاع بسيط لقطعة بها لولب داخلي
 

 

 
  :ملاحظة هامة

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

بعد إزالة الجزء 
المقطوع، تمكنت 
من رؤية كامل 
 الثقب داخل

تخديش المساحة 
يتوقف : المقطوعة

وجوبا عند الخطوط 
 .السميكة

بعد إزالة الجزء المقطوع، 
تمكنت من رؤية كامل اللولب 

  .الداخلي
  كيف سيكون رسمه المقنن؟

 

يرسم قاع اللولب 
 بخط رقيق

 .التخديش يتجاوز الخط الرقيق و ينتهي دائما عند الخط السميك
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عبي
الت
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(Ød)القطر الأكبر 
خط رقيقيرسم ب  

0.8d≈Ø قطر الثقب 
 يرسم بخط سميك

 

 لولب غير مكتمل 
 يرسم بخط رقيق مائل

 

 نهاية اللولب

(Ød)القطر الأكبر 
 يرسم بخط رقيق

 نهاية الثقب

(Ød)القطر الأكبر 
  الدائرة و بخط رقيق3/4يرسم ب

0.8d≈Øقطر الثقب 
 يرسم بخط سميك

 لولب في ثقب غير نافذ

 لولب في ثقب نافذ 

0.8d≈Ø قطر الثقب 
 يرسم بخط سميك
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عب
الت

يـ
ـ

لبي
ر ا

ـ
ـ

ي
ان

  

  : �����ISO ا���ا�� ��� ا���ا��
ت 
   : مثال
  
  
  
  
  
  

  
 P= مسافة تقدم البرغي داخل الصمولة عندما يقوم بدورة واحدة     :Pالخطوة 

  :ويمكن اختصار الترقيم على النحو التالي
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  :رسم الصمولة و البرغي معا
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  75 أنجز الأنشطة التطبيقية بكراس الأنشطة بداية من الصفحة 
  

+ = 

 صمولة برغي

+ = 

  اتجاه اللولب  مجال الدقة Pالخطوة   القطر الأكبر

M20 × 1.25 - 6g - LH 

  رسم اللولب الخارجي يخفي دائما رسم اللولب الداخلي: خلاصة  
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 التعبير البياني

  ؟كانيكياميكيف يمكن أن نرسم ربطا 

  المحور الرابع

 א
�وא
	�א���������

  08الدرس عدد 
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   :::الاستكشافيالاستكشافيالاستكشافيالنّشاط النّشاط النّشاط    ---111

  93أنجز النّشاط الاستكشافي بكراس الأنشطة صفحة عدد 
   ::: أتعلّم أتعلّم أتعلّم---222

  نعتمد عدد الحركات الممكنة بين قطعتين لتحديد طبيعة الربط الميكانيكي
   ::: دراسة الحركات الممكنة للقطعة  دراسة الحركات الممكنة للقطعة  دراسة الحركات الممكنة للقطعة ---333

  

 حركات ممكنة في الهواء، حسب المحاور 6 الطّائرة قادرة على القيام بـ تكون
Ox ،Oyو Oz .ىوتنقسم هذه الحركات إل:  

  (3R) حركات دوران    3  (3T) حركات تنقّل أو إنتقال   3
Tx  
Ty  
Tz  

Rx 
Ry 
Rz  

  

 ونرمز للحركة  درجات حرية6وبذلك فإن مجموع الحركات الممكنة يعادل 
  1 الممكنة بالرقم

  
  
  
  
  
  
  

 حركات غير ممكنة وتسمى 6إذا تم حذف كل درجات الحرية يصبح للقطعة 
  0ونرمز للحركة الغير ممكنة بالرقم درجات الربط 

  

  

 الروابط الميكانيكية 
 08 الدرس عدد

  :في الهواء   حركات ممكنة6كل جسم  قادر على القيام بـ 

  Tz  و  Tx  ،Ty حركات تنقل  3 �

 Rz   وRx،  Ry  حركات دوران  3 �

عدد الحركات الغير ممكنة=   درجات الربط     
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   ::: الروابط الميكانيكية  الروابط الميكانيكية  الروابط الميكانيكية ---444

      
   ::: ألاحظ ألاحظ ألاحظ---أأأ   

أراد أحمد استعمال المطرقة لدق بعض المسامير، و ما إن شرع في عملية الدق حتى 
  .قة عن مقبضهاانفصل جسم المطر

  

  

  

  

  

   ::: أستنتج أستنتج أستنتج---ببب
حتّى يتمكّن أحمد من استخدام المطرقة لابد من أن يتمكن من ربط جسم المطرقة 

  .ومقبضها ودمجهما جيدا

�  ��
��: 
لاحظ عدد القطع التي يتكون منها مفك البراغي 

  .وحاول فصلها

�ج  �!
 :ا�)'&%�ت وا#"

مكن مفك البراغي يتكون من قطعتين مندمجتان ولا ي
 والممسك )2( فصلهما وهما القضيب الحديدي

 ويكونان معا ربطا ميكانيكيا يسمى. )1 (البلاستيكي
  :بـ

�+ ا#��*�(�
  ا�ّ
 :در(�ت ا�,
آ�  �

R  T 
Rx = 0  Tx = 0  

Ry = 0  Ty = 0  

Rz = 0  Tz = 0  

  0  =        در��ت ا��6���ّ  = در��ت ا�ّ���
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 :الربط الإندماجي -4-1
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   ::: الربط الإندماجي القابل للتفكيك  الربط الإندماجي القابل للتفكيك  الربط الإندماجي القابل للتفكيك ---ججج
هو ربط اندماجي وقتي بين قطعتين قابل للتفكيك كل ما دعت الحاجة إلى ذالك 

وهي تقنية مستعملة بكثرة في صناعة الآلة لضمان سهولة التّركيب وسهولة الإصلاح في 
  :ومن أهم التّقنيات المستعملة لإنجاز الربط الاندماجي القابل للتفكيك نذكر. حالات العطب

استعمال 

  اللّوالب

  

  

  

استعمال 

   المشبك

  محور: 1  

  بكرة: 2  

  مشبك: 3  
  

   ::: الغير قابل للتفكيك  الغير قابل للتفكيك  الغير قابل للتفكيك  الربط الإندماجي الربط الإندماجي الربط الإندماجي---ددد
وهو ربط إندماجي دائم يؤدي تفكيكه إلى إتلاف القطع وتستعمل هذه التّقنية بكثرة في 

  .الحدادة وصناعة بعض مكونات الآلات الغير معرضة للتّلف
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  اللّحام

  
  

  اللّصق

  

  البرشام

    

  

 

 %$ آّ�اس ا�����  �94��! ��   2 و  1ا����� ��د أ���  �
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@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@
   ::: ألاحظ ألاحظ ألاحظ---أأأ

  :خرج أحمد وسلمى إلى التّزلّج فدار بينهما الحوار التّالي

     
  

  

   ::: أستنتج أستنتج أستنتج---ببب

  يسمح الربط الميكانيكي بين العجلة ومحورها 

   المثبت على الهيكلة المعدنية للحذاء بحركة

   دوران واحدة قادرة على تحريك الحذاء

   ::: أتعلّم أتعلّم أتعلّم---ججج
 :ألاحظ  �

  .)2(والعجلة ) 1( بين محور البكرةلاحظ الحركات الممكنة 
 :أستنتج  �

  العجلة قادرة على القيام بحركة واحدة فقط بالنّسبة للمحور
   .Oxحول  وتتمثّل في حركة دوران

  بـالربط الإرتكازي  :ويسمى هذا الربط الميكانيكي
 :درجات الحركة  �
  
  
  
  
  

 !ما أحلى التّزلّج
لكني لم أفهم 

كيف يمكننا هذا 
لحذاءا  من  

أظن أن لكيفية   التزلّج ؟
ربط وتثبيت 

 العجلات بالحذاء
 دخلا في ذالك

 العجلة

 الهيكلة المعدنية

 :الربط الإرتكازي -4-2
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   5=درجات الربط 
  1=رجات الحرية  د

R  T 
Rx=1  Tx=0  
Ry=0  Ty=0  
Rz=0  Tz=0  

�  1/2     
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000

  

 :الرمز  �
 : بالرسم البياني المقنن التّاليS2 وS1 بين قطعتين الإرتكازينرمز للربط 

  

  

 :الخلاصة  �
  
  

   ::: أمثلة من الربط الإرتكازي أمثلة من الربط الإرتكازي أمثلة من الربط الإرتكازي---ددد

  عجلة من الحجم الصغير: 1مثال 
بدرجة حرية واحدة وهي عبارة ) 2 (والمحور) 1(يسمح الربط الميكانيكي بين العجلة  

  ).Oz(على حركة دوران واحدة حول المحور 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

 الربط الإرتكازي بين قطعتين لا يسمح لهما إلا بالدوران حول محور الارتكاز
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R  T 
Rx=0  Tx=0  
Ry=0  Ty=0  
Rz=1  Tz=0  

�  2/1     

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000

  

  صفيحة الباب  المركّبة: 2مثال 
بدرجة ) 1(سفلي والنصف ال) 2( يسمح الربط الميكانيكي بين نصف الصفيحة العلوي    

  ). Oy(حرية واحدة وهي عبارة على حركة دوران واحدة حول المحور 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

R  T 
Rx=0  Tx=0  
Ry=1  Ty=0  
Rz=0  Tz=0  

�  1/2     

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000

  

 

 من كراس الأنشطة 95  الصفحة ابتداء من 4و  3أنجز النّشاط التطبيقي رقم  �
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   :::ت الربط الإرتكازيت الربط الإرتكازيت الربط الإرتكازي إستعمالا إستعمالا إستعمالا---هـهـهـ

  :من ذلكفي عديد الميادين ستعمل يعتبر الربط الإرتكازي من أهم الروابط الميكانيكية إذ ي
  الصناعات الميكانيكية �
  ميكانيك السيارات  �

  نقل الحركة �
  آلات القطع �

  :مثال

  

  قاطع الأنابيب

  

  قاطع الألومينيوم

 

  طبق قاسم للتفريز 

 

  غسيلعجلات حاملة آلة ال
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@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@
   ::: ألاحظ ألاحظ ألاحظ---أأأ

فكيف يمكن . يفتح باب هذا المستودع برفعه إلى الأعلى أما غلقه فيتم بإنزاله إلى الأسفل
  لهذا الباب الصعود والنزول دون أن يحيد عن مكانه؟

    

   ::: أستنتج أستنتج أستنتج---ببب

  

  

   
   ::: أتعلّم أتعلّم أتعلّم---ججج
 :ألاحظ  �

 .)1(لزالقوالمسطرة المرقّمة للقدم ا ) 2( لاحظ الحركات الممكنة بين الورنية
  
  
  

 
  
  
  
  
  
  
  

 :أستنتج  �
تتمثّل في حركة إنزلاق ) 1(بحركة واحدة فقط بالنّسبة للمسطرة ) 2(تقوم الورنية

  بـالربط الإنزلاقي   : ويسمى هذا الربط الميكانيكيOx المحورحسب) تنقّل(
 

x 

z 

y 

O 

1 

2 

 مثبت على كل من الجهتين Uودع على مجرى في شكل يحتوى باب المست
اليمنى واليسرى للحائط حيث يسمح الربط الميكانيكي بينها وبين مجنّبات الباب  

 بحركة تنقل واحدة تسمح  برفعه أو بخفضه

 :الربط الإنزلاقي -4-3
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 :درجات الحركة  �

R  T 
Rx=0  Tx=1  
Ry=0  Ty=0  
Rz=0  Tz=0  

�  1/2     
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   5=درجات الربط 
 1= درجات الحرية 

 :الرمز  �
 : بالرسم البياني المقنن التّاليS2 وS1 بين قطعتين الإرتكازينرمز للربط  

  

  

 :الخلاصة  �
  
 

 .من كراس الأنشطة 97 الصفحة ابتداء من 8 و7 و6 و5أنجز النّشاط التطبيقي رقم  �
   ::: أمثلة من الربط الإنزلاقي أمثلة من الربط الإنزلاقي أمثلة من الربط الإنزلاقي---ددد
�א
	������1�Wل���� �

��ر�� 8ّ��� ) 2(�7,,2- وا� - ا�6ّ��5 ) 1(�1,2 ا�ّ��� ا�,.0��.0/ �.$ ا� - ا�,+�ّ�ك  
  ). Ox( ا�,�Bر A28ه/ �?�رة �7< �8آ� =>;: وا�8ة وا�8ة و

  

  

  

  

  

  

  

  

  بانتقال نسبي في اتّجاه خطّي واحدالربط الإنزلاقي بين قطعتين لا يسمح إلا
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R  T 
Rx=0  Tx=1  
Ry=0  Ty=0  
Rz=0  Tz=0  

�  2/1     
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�א�������2���Wل����
����ل�א��������� �

بدرجة حرية واحدة وهي عبارة ) 1(والقطعة ) 2( يسمح الربط الميكانيكي بين القطعة    
  )Oy( المحور حسبعلى حركة تنقل واحدة 

   
  
  
  
  

  
  
  
  
  
  
  
  

  
  
  
  
  
    

R  T 
Rx=0  Tx=0  
Ry=0  Ty=1  
Rz=0  Tz=0  

�  1/2     




000
010

  

   :::ت الربط الإنزلاقيت الربط الإنزلاقيت الربط الإنزلاقي إستعمالا إستعمالا إستعمالا---هـهـهـ
    يعتبر الربط الإنزلاقي من أهم الروابط الميكانيكيـة المـستعملة فـي نقـل الحركـة                 

  :ويستخدم في عديد الميادين  من ذلك 
 آلات رفع الأثقال �
 )آلة التّفريز وآلة الخراطة(آلات القطع  �
� ...  

1 

x 

z 
y 

O 

2 
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  :مثال

 
  ذو شفرة زالقةقاطع أوراق 

  

  الهاتف الجوال

 

  ويممسك يد

  

 آلة خراطة من الحجم الصغير

 

  آلة التّفريز
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   ::: تطبيقات تطبيقات تطبيقات---333
  دماجي التّالي ؟نهي التّقنية المستعملة لإنجاز الربط الإ ما -          : : :111تمرين عدد تمرين عدد تمرين عدد 

  ؟ لماذا هل هو قابل للتفكيك؟  -

  
   :::222تمرين تمرين تمرين 
   القلم والمسطرةباستعمال رمز الربط الإرتكازي أرسم

                                                
                                                
                                                
                                                
                                                
                                                
                                                
                                                
                                                

   :::333تمرين تمرين تمرين 
  2أتمم جدول الحركات الخاص بالعجلة عدد 
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��f�������/����g�C/'B����@D�����0 
�?�@$�>�?�@A#�D��

@A#�D�� @$�>��  @A#�D�� @$�>��
 Valider l#*����  � 
 Validation du besoin )E	T
����#*,�  Sens conventionnel ��F[X��m	V.�� 
 Maximum +�*��  Sens du courant �	l&�
��m	V.�� 
 Oxyde 
&=���  Elimination de produit nF.,G�6 
�� 
 Machine )
o�  Empreinte #Q� 
Fraiseuse �^>#"�
��)
o�O�'U�#"
�Y  Saumâtre H	E���O'��# 
�� �)�L4 
��
>
(Y��
 Rectifieuse p&T��
�� ��P>L9�
��)
o�  Frottement q	%��� 
 Perceuse )"	l9Q� ���K9I
��)
o�  Abscisse �Q�
�, 
 Thermoforme use a��#��8&%-.�)
o�  Coordonnées J	&Q�
�, 
 Thermo plieuse a��#���r�)
o�  Essai mécanique �%&M	%&/��	0��� 
Electrode �K #�%
,�O�#0=/Y   Réduction ��^���� 
Electron 2 #�%
,   Outil, instrument '�K�� 
Aluminium sL&6 
�  Filière )0
L4
��'�K� 
Alumine e&/L
�   Outil de dressage �)>L=.�'�K� 
Fibres de verre )&E	EU�n	&
�  Bloc de jonction H"��'�K� 
 Mécanisme )&
o�   Outil de coupe G[*�'�K�� 
Ampère #&0/�   Instrument �)4&� �t)
o�t'�K�� 
Ampèremètre #�/�#&0/�   Insérer H�K�� 
Allumage '�	M,   Incorporer G/K�� 
Allumage ( double ) M,)E K^/�'�	   Minimum +MK�� 
 Tube �L0M��   Questionnaire ���LV������Z	�"���� 
 Production (unitaire ou 
sérielle) 8=4=�/� ��'
�L
	"�H	�M,�  Allongement �)
	[����K
 .� 

 Propagation �	-�M��   Utilisation du produit G�6 
���	 <���� 
 Translation �	9�M��   Polarisation �	[9���� 
Réalisation U	VM,�  Déduction H	�6��� 
Gorge  �	=TM�  Cylindre )M�L[�� 
Fusion �	$�M���  Cylindrique �M�L[�� 
Fondre #$�M�   Projection L	9�,� 
Gabarit HuL M�   Projection orthogonale 
/	<�/�L	9�,� 
Anode KLM���   Signal - Signe F7� ��'�	(,�)/ 

Vibration 'U�^�M��  Fonctionnement de 
l'appareil U	$V
���	J�(� 

Ellipse G&4M���  Goupille conique �r #N/�G0X, 
Vues d'une pièce )<[9
��vE ��  Transmission de Chaleur a��#���	9�M�� 
Ozone 2 U ��  Origine 8X�� 
Ohm s ��  Eclairage électrique 	"#$��'Z	d,)&! 
Transmission �	�>,�  Cadre �	r,��

�   Jante d'une roue )4V7��	r,� 
Enquête �WT"�O�2	&0���Y   Informatique )&/F7,� 
Ajustage 'K�#"   Optimal �8w����8I/��� 
Rivet s	(#"�  Horizontal �9��� 
Vis �5#"�   Intercaler PT*�� 
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��

@A#�D�� @$�>��  @A#�D�� @$�>��
Expression graphique �M	&"�#&0<.��  Vis de manœuvre q#Tl�
���5#"� 
Enoncé de besoin )E	T
��e7�#&0<.  Vis de commande P%Tl�
���5#"� 
Réglage 8>
<.�  Logiciel )l&V/#"� 
Identifier n#<.�  Bronze ^M #" 
Indentification de besoin )E	T
��e7�n#<.�  Batterie  )>�	[" 
Définition x>#<.  Dimension 
<" 
Empaquetage K&4<.  Poulie '#%"� 
Emballage �x&4J.  Relevé de mesure J	�	&9
��2	&"� 
Anodisation aKLM��x&4J.  y 
Plastification z&��F0
	"�x&4J.�  Effet �#&QR.�O��L<"/Y 
Variation #l&J.�  Oxydation 
=�R.� 
Interaction 87	".�  Corrosion 8�{. 
Réaction 87	".�  Vérification |0I.� 
Fraisage �^>#".�O�'U�#�Y  Fixation |&0I. 
Contraction }O49.  Valorisation e& I.� 
Technique de mesure ;&9
��)&69.�  Expérience )"#V. 
Technique de contrôle )0*�# 
��)&69.���  Expérimentalement 	&0>#V. 
Contact };/F.  Infrarouge Z�# T
��|T.� 
Dilatation K
 .  Commande }P%T. 
Symétrie �#~	6.��8Q	 .�  Analyse du besoin )E	T
��8&4T. 
Organisation du processus 
de production                    H	�Mb��H�
.�P&�6.�  Analyse technique �69.�8&4T. 
Organisation des postes de 
travail 8 <
��^��#/�P&�6.�  Analyse fonctionnelle �"&~ �8&4T. 
Guidage en translation �
	9�M��v&EL.  Traçage H&[N.� 
Guidage en rotation �M�� K�v&EL.  Processus de production 

sérielle 8=4=� 
��H	�Mb��H�
.� 
Normalisation UL/#
� �J	T4[� 
��
&�L.�  Processus(de fabrication) G6�
��H�
.� 
Distribution G>UL.  Graduation G>�
. 
Raccord 8&XL.  Destruction #&/
. 
Mise à la terre �d���8&XL.  Transistor �L�=>^M�#.� 
Génération 
&
L.  Fréquence KK#. 
Courant alternatif � 	6�/��	&.  Cotation  P&*#. 
Courant continu # �=/��	&.  Montage K&�#.� 

y��  Construction métallique �M
</�K&�#. 
Constante )�"	Q��  Enregistrement �8&V=. 
Perforatrice _�L
��)"	l9Q�  Fuite  �#=. 
Chignole manuelle )> 
>�)"	9Q  Désignation �)& =.�O�e&&<.Y 
Perçage K9Q�  Dressage )>L=. 
Trou K9Q�  Commercialisation 3>L=. 
Pliage ��6Q��l�r�  Codage #&"-. 
Thermo pliage a��#���6Q�  Thermo formage z&��F04
�a��#��8&%-.� 

C  Laminage p&"�.� 
Latéral �0M	E�  Plan �P& �.��aL�=/� 
Tableau � 
E�  Industrialisation G&6�.� 
Appareil U	$E  Concevoir  �L�. 
Feu d'une bicyclette )E��

��'Z	d,�U	$E  Conception }�lL�. 
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@A#�D�� @$�>��  @A#�D�� @$�>��
 Réservoir 2�l̂ ��  Microordinateur �L�	��U	$E� 
 Stockage 2^��  Ordinateur �L�	��U	$E� 
Fuyante ��#$��b��H�  Télécommande 
<"�e7�P%T.�U	$E� 
 Trait fin 3&*��H��  Effort 
$E 
 Trait continu fort # �=/�z& ��H��  Tension de courant 

électrique �!	"#$%
���	&�
��
$E� 
 Trait mixte H4�N/�H��  Qualité 'KLE� 
Hachures �>
N�
��LL[�  � 
 Lignes brisées '#=%6/�LL[��  Chanfrein �)0[-/�)�	�O�x[(Y 
Diluer x"�  Etat )
	� 
Cellule )&4�  Acide �/	� 
Alliage �H&4���H!F��   Support 8/	�� 

\   Support de diode LED lG-/�s	 X�8/	�� 
Cercle  '#!�K   Porte mine P4*��	X��)4/	�� 
Circulaire a#!�K��   Volume PV�� 
Circuit électrique )&!	"#$��'��K  Fer doux e&
�
>
� 
Circuit intégré )V/
/�'��K   Libre l#S�� 
Circuit imprimé )7L0[/�'��K  Chaleur '��#� 
Circuit fermé )94J/�'��K   Thermique a��#�� 
Circuit ouvert )�L�"/�'��K   Mouvement conjugué )E K^/�)�#�� 
Court-circuit '�L�9/�'��K   Mouvement relatif )Sl&0=M�)�#�� 
Etude de la faisabilité U	VMb��)&M	%/,�)���K  Calorie '#>#�� 
Degré )E�K  Entaille ^���
Degré de liberté )>#T
��)E�K   Sensible *	l=�� 
Degré de liaison 8XL
��)E�K  Champ �89���	V/� 
Guide  8&
K  Champ électrique �!	"#$��89� 
Index 8&
K�  Champ magnétique �=&r	6J/�89� 
Intégrer G/K�  Réel �9&9�� 
Détruire #/K  Spiral  ��M ^4�  
Peinture eMK�  Rondelle d'appui U	%.���)94�� 
Pédale )�� K���  Rondelle Frein p0��)94�� 
Rotation 2�� K�  Bain s	 � 
Cycle '� K  Charge )
L � 
Dynamo L/	6>K  Robinet )&"6�� 

P  Volume PV�� 
 Mémoire '#��u�  Fer doux e&
�
>
� 
Bras uc��  Libre l#S�� 
 Tige c��u�  Chaleur '��#� 
Bielle 8&XL.�c��u  Flexion �6� 
Atome  '�u  Précaution )[&�� 
Dipôle e&0[9
�� u  � 

�  Conclusion ) .	� 
 Résines J	&6&.���  Caractéristique ( s ) )&X	�OJ	&X	� ��O!	��Y
 Pointe à tracer H&[N�4
�K	��*���   Propriété mécanique )&
o�)l&lX	�� 
 Levier )<����  Brut s	� 
Cric '�	&��)<���   Tournage )r�#�� 
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@A#�D�� @$�>��  @A#�D�� @$�>��
Fil électrique �����	
���
   Liaison �H"����8X ����)["�����)4X �
Fil de neutre ��������
   Liaison encastrement �E	/
M��H"�� 
Fil conducteur �������
   Liaison glissière �*!^M��H"�� 
Echelle ���
   Liaison hélicoïdale �0
L
�H"�� 
Filament ������
   Liaison ponctuelle �[9M�H"���)&[9M�)4X � 
Epaisseur ��
   Recyclage )4%��� 
Cale ���
  Graphe �M	&"�P�� 
Commercialiser ��
   Schéma �M	&"�P��� 
Déroulement ��
  Croquis �[&[N.�P�� 
Courroie de serrage �� !"#$���
  Dessin de définition �">#<.�P�� 
Circulation de la pièce %&'(#$���
  Dessin technique �69.�P�� 

�  Dessin partiel �!^E�P�� 
Ion 'K�	(�   Schéma cinématique ��#��P��O)�#T
��P47�3� Y
Ecran %)�)  Dessin d'ensemble �8/	(�P�� 
Semi conducteur 8XL/�v0(�  Humidité )"Lr�� 
Charge %��)  Etagère n� 
Charge électrique %�����	
�%��)  Clignoteur n	�� 
Serrage 
(�   Mince 3&*�� 
Intensité du courant �	l&�
��'l
(�  Chape �	�� 
Bande *��)   Sable 8/�� 
Rayon c	<(�   Symboles UL/�� 
Transparent n	"(�  Codes des couleurs 2�L
1��UL/� 
Lame �'#"(���)T&"X�   Liaison mécanique )&%&M	%&/�H"� �� 
Fissure +,)   Incertitude K>�� 
Former (formage) ���-)�.���-/01  3 
Forme cylindrique ��-)�2$�'
$  Curseur 3
�U 
Forme prismatique 34�)����-)��  Angle de fuite ��#$��b��)> �U 
Mors ) &%(�  Bouton poussoir H5	d�l�U 
Insoler (insolation) �;l (�O;& -.�Y  Zinc  zMU 

Q  Fonte #MU 
Homologuer v&47�_K	X���  � 
Fusée 564��  Liquide 8!	�� 
Rouille �
X�  Enregistrer ���7
 
Choc %���  Bouchon �8$��
 
Dureté %�9�  Obturateur 'K�l
�� 
Dur (rigide) :��  Vitesse d'avance s
9l�
��)7#�� 
Rigide K4X�  Vitesse de rotation 2�� 

��)7#�� 
Solide �K4X� �
/	E�  Vitesse de coupe G[9
��)7#�� 
Diode à jonction �;���  Capacité %&
 
Diode à infrarouge(D.I.R) <$���#$���0�%&)=�;���  Chaîne %�>�
 
Photodiode à infrarouge (PDIR) Z�# T
��|T.�)l<(�
�a�	l&.�s	l X�  Gamme d'usinage ?�@#$�%�>�
 
Diode LED ?/��;���.<�A��;���1  Gamme d'usinage unitaire ��B�#���?�@#$�%�>�
 
Ecrou %#���  Série expérimentale �)4=4��)&0>#V. 
Industriel �7	6X�  Fil de terre �C4=���
 
Usinage G6X�  Fil de protection %����#$���
 
Travail unitaire aK	���G6X�  Fil de phase  4�'#$���
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@A#�D�� @$�>��  @A#�D�� @$�>��
 Wagon  )"#7�  Travail sériel �4=4=.�G6X�� 
 Isolation �^7�  Fusible ����	�.4�	@2$31 
Culot de lampe D� @�#$�:(E  Son JLX� 
Empaqueter :��E  Soude �KLX 
Boîtier % �E  Figure �4�� 
Boite de jonction ����0�% �E  Maintenance )M	&X� 
 Justifier - Justification �847�� ��8&4<.��#>#0.  Formule %F�� 
 Opération )l&4 7�  G 
Arbre 8��E  Contrainte %'H�C 
 Pile �KL 7��)l&4��   Pression - Compression HJd� 
Arbre à cames I��
�6J�8��E  Coté ?�C 
 Perpendiculaire aKL 7�  Garantie K��C 
Elément de cotation 8�&�L$�%��"
�����E  Garantir �M���C� 
Elément �@�E   Lumière �ZLd� 
Flotteur %�$�E   Lumineux Ld��! 
Broche K$468�8�E  N 
Calibre 4��E  Chasse cône �6�O�#$�84�P 
 Jauger -Jauge  �#l&7���	&</�  Clignotant Q4�P 
Echantillon %���E  Energie mécanique %�#R�%S�P 

�  Energie calorifique %�4$�B�%S�P 
Gaz T�H  Energie solaire %�>�)�%S�P 
Gazeux 3T�H  Energie lumineuse %���C�%S�P 
Grade ( unité de mesure ) �8$�H�.�U�S���B61  Energie électrique %�����	
�%S�P 
Membrane Z	-�5�  Energie nucléaire %�6�2�%S�P 
Capot ( couvercle ) <�'H  Energie éolienne %��$�V�%S�P 
Thermoplongeur a��#��*	[5�  Procédé(s) �)9>#r�O_#rY 
Emballer W�H  Démarche de projet X6�/�#$�%(��P 
Douille Y���ZH  Zinguer �zM^
	"��4r�OzM^
	"�ZFrY
Douille à Baïonnette 4��>�����H  Emaille  ����#�����P 
Douille à vis � #�#���H  Phase - Sous phase �Lr����L[
��Z^E� 
Insoluble 2	" I4
�8"	*�#&5�  Collier ���P�� !"#$ 
Borgne [\�2���H  Longitudinale �
Lr� 

R  Spectre x&r�� 
Farad �8$4�\�.�W�!-�#$�U�S���B61  � 
Différence de potentiel �	7#$��4�\  Phénomène '#M	~� 
 Interrupteur électrique )&!	"#$��)4X	��OGr	*Y  S 
 Ouverture )T���   Isolant (élément) �U	7�
Charbon ��\  Diélectrique �����	
�]T�E 
Céramique 34�O\   Isolateur )
U	7� 
Fraiser T�\   Inverseur )=�	7� 
Brosse ��)�\  Coefficient de fuite ^$�	"
_$����E 
Balai à charbon %���\�%)�\   Seuil )0�7� 
Hypothèse ��#���� ��)&d#��  Compteur 8$�E 
Débrayage �@\   Lentille )�
7� 
Démontage ��\�.���-`01  Chariot %��E 
Décodage �T��4��\�.�T��4�����01    
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@A#�D�� @$�>��  @A#�D�� @$�>��
Détecteur W)�
   Liège e&l4�� 
Came  %��
   Phosphate J	"�L�� 
Fer à repasser a� �#$�36�
   Ultraviolet �V="60
��_L�� 
Fer à souder ;��#�36�
   Ultrason JLl�
��_L�� 
Freinage �b 
�.�%���\1  Acier Jc�\ 
Câble � 
  Acier inoxydable �Jc�\6�(�; 
câble flexible K���� 
  Acier à ressort d��2�Jc�\ 
Bloc  %�"
  T 
 Masse )4���  Combustible ����S�$�"B9# 
Cahier de charge �6�)�a$�
  Déformable �#����S��-/" 
Cahier de charge fonctionnel �`�e6��6�)�a$�
   Malléabilité _#[
��)&4"	*� 
Cémentation %��'
�%���
  Bouteille �464�S 
Boule ��
  Disjoncteur �#R�?P�S 
Bille %���
  Coupe-circuit �4$8�?P�S 
Coût %`�
  Disjoncteur différentiel �S4�\�?P�S 
 Pince crocodile )(	l ��  Base  ��E�S 
Chimie ����
<   Matrice K
	*� 
 Photoélectrique $��#l�!LdOl�!Ld��!	"#$�Y�   Loi d'Ohm s ��2LM	*� 
 Photo-électricité )&!Ld#$��O)l&!Llw
��Z	"#$%
�Y   Puissance '�
*� 
Electricité <���	
   Pied à coulisse 3
�U�s
*� 

D  Disque f�S 
 Soudure �s	T
���) T
�  Disquette K���f�S 
Adhésif  3���@S�;��#   Indice )6>#*� 
 Languette }e�S&�S=�S
�  Division %�>S 
Bobinage W#  Etamer �4���@�S 
 Rouleau �v"&"
  Etamage �4�@S 
Flamme :	#  Etain ���@S 
 Inflammable �L$
�  Combustible ����S�$�"B9# 
 Matériel sU�L
�  Déformable ��-/"�#����S 
Clavier U�9�#$�%B�#  Barre :�AS 
Filet :#�#  Burette �4�'S 
Filetage % #�#  Burette d'huile ���g#$��4�'Sh%"�g�� 
Hélicoïdal �0
L
�  Coupe en dessin X�'S 
Flexible ( flexibilité ) �M�#�.�%2��#1   Pole négatif 	��K[*�K
 

U   Pole positif KEL/�K[*� 
Entreprise %>
i�  Cisaillement Y?�'�S 
Fluide ?���  Cisailler �?�'�S 
 Incliné 8!	/�   Plot #&[* 
 Matière 'K	/�  Gant T�`S 
 Substance 'lK	/�   Satellite # *� 
Commutateur ]�� �  Flacon %���S��
 Lime K#0/�  Force ��S 
 Simplifié H=0/�   Matriçage )0
L*� 
Coaxial 4���#$���"�   Mesure(s) *	&*�OJ	�	&*Y 
 Sériel 8=4=�/�  V 
 Identique 3"	[�/�  Cathode �8�0�
h* 	�� 
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@A#�D�� @$�>��  @A#�D�� @$�>��
 Poudre _LT=/�   Orthogonal 
/	<�/� 
 Vue d'ensemble �
	 E,�H9=/�   Vertical( e ) �
/	<�/���7aKL  
 Vue en plan P�#
��H9=/�  Apprenant ��&"� 
 Vue en profil �0M	E�H9=/�   Variable #l&J�/� 
 Vue d'arrière �"4��H9=/�   Récepteur 809�/� 
 Vue de face �����H9=/�  Alternatif ^6��"� 
 Vue de dessous �4"��H9=/�   Parallèle aU�L�/� 
 Vue de dessus 7�H9=/�aL4   Parallélépipède JF&[�= 
��aU�L�/� 
 Vue de gauche a�	=>�H9=/�   Incandescent GlML�/� 
 Vue de droite �6& >�H9=/�   Idéal �
	I/� 
Appui plan b'
���>�  Foret ^�(!� 
Engrenage cylindrique %�2$�'
=�I���>�   Intervalle �	V/� 
Brochage � /�   Opérateur  ���l#V/ 
 Lampe W	0�/���   Rainure �#V/� 
 Photopile �a�	l&.��W	0�/�   Séchoir xl"V/� 
 Lampe témoin ��K�W	0�/�  Ensemble %E��7� 
 Lampe fluorescente xX!�W	0�/�   Profilé J	06V/� 
 Lampe à incandescence GML�/�W	0�/�  Creux Q�7� 
 Source ��
�/��G06/�   Thermomètre ��#T/� 
 Source sonore �.LX��
�/�   Moteur ql#T/���
 Source lumineuse �!Ld��
�/�  Boulon �%Sg���h*�4�4��>�� 
Buté ;�@�  Etanche �>#$��-�� 
 Pompe )lNw/�   Solution �L4T/� 
Amplificateur ��OA�  Axe de symétrie �e��"#$�4��� 
Haut parleur JL�
��PNw/�  Axe central 3g
���4��� 
 Marteau )*#[/�   Transformateur �lLT/� 
 Maillet z&��F"� ��WL
�e/�)*#[/�  Environnement *��� 
Absolu  ,�'�   Risque '#r	N/� 
 Spectromètre n	&[/�   Laboratoire #0N/� 
 Tôle )4&[/�   Tour )r#N/� 
 Traitement )V
	</�  Diluant W`O� 
Etalonnage ����&�   Roulement )E#�
/� 
 Opaque Pl�</   Manivelle � 
/� 
 Métallique �M
</�   Miroir 'o#/� 
Critère 4��&�   Rendement K K#/� 
Etalon �4��&��.�a��(�1  Central 3g
�� 
Aimantation �%'�F�h*�F�0�  Accumulateur �
�� 
Aimant U�'�F�   Quartz  #/� 
Aimant permanent ��$8�U�'�F�   Targette H!^/� 
Articulation  �@`�   Lubrifiant v�>^/� 
 Tournevis �5�#"�z"/�   Surface )�	=/� 
 Résister  	9/�   Trajectoire �	=/� 
 Résistance )/ 	9/�  Distance %\�>� 
 Résilience mécanique J	/
�4
�)/ 	9/�  Fonderie  � >� 
 Pince coupante Gr	*�O9/�   Usuel �8 <�=/��nL
R/�'K	7 
 Section G[9/�  Continu ��">� 
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@A#�D�� @$�>��  @A#�D�� @$�>��
Activité ��/2  Coupe simple *�>��?'(� 
Fiche(mâle/femelle) �% �/2�.��
Jh�j!2=�1  Guidon 8�(� 
 Translucide n	"(�x�M�   Mécanique �������@�X����@,�#�,�Y�,�#�,���������X

 Système �s	�M�O)/L�6/Y   Loupe '#l0%/� 
 Perméabilité au	"M�   Presse �;0%/���'#�</ 
Gravure %)�(2  Bibliothèque % "-� 
 Pureté ' 	9M�  Acquis  �:>"-��h:
�-�� 
 Mortaise '#9M�  Condensateur W�!-� 
Graver k(2  Composant K�-���
Borne ( connexion ) *��#$�%'(2  Constituant K��-� 
 Modèle HuL M�   Observation )��F/� 
Final �%��	2   Multimètre #� &�4/� 
Fin de course ( cycle ) 4�>�#$�%��	2   Mandrin z= /� 
 Noyau '�LM�   Uniforme P��6�/� 
 Pendule *�lLM�  Gisement �7�� 
 Pendule électrique lLM��!	"#$��*�  Glissant ,#g�� 

Genre �X�2�.�W��1  Glissière(liaison 
glissière) �%(#g���.��Scg2$�*�41 

 Nickel 8%&M�   Scie �	-6/� 
)`   Prise de courant �	l&.�K-6/� 

Halogène e&EL
	M�  Banc d’essai 4� "lc$���A�� 
 Molécule 'Z	0M�  Etabli ��&#$���A�� 
Cible Q�V   Zone )9[6/� 
 Objectif (nom) n
M�   Logique �9[6/� 

Fragile  �kV   Spectrophotomètre ��"&[
��8&4Tl�
���	�6/��
O�"&r��Lw�=/Y��

Air <$�V   Rapporteur 	>� ^
��)496/� 
Châssis �-�V   Rétroprojecteur ;�	7��L6/� 

�   Matériaux K�L/� 
Watt J� ���   Normes (Normalisé) �J	"X�L/�Oel69/Y 
Wattmètre �#�/�J� �   Onde )EL/� 
Protecteur �_� ��s	��   Prisme �L(L/� 
Pivot glissant 3
�U�
. ����*!^M��aU	%.���  Embrayage ������.�d��S1 
Face frontale �	 m�nm6   Prise de terre �d���8XL/� 
Face fuyante �E� "��nm6  Bec bunsen ��3T�H��S 
Unité '
� �  Centrale électrique �����	
��#�� 
Alimentation stabilisée �%�[F0���B6  Générateur électrique �����	
��#����
Calque Q�`)��46  Balance K$g�� 
Poids 2U �   Maillechort �L-&/� 
 Intermédiaire H&� ���  5 
Bobine %&�)6   Ressort �"	M� 
Accoupler ��6  Débouchant [\�2 
 Jonction 8X �  Conducteur �S�2 
Accouplement K4�(0���6   Impulsion )w0M� 
Accouplement élastique K�����6   Pulsation )w0M� 
 Joint d'étanchéité 
=
��s	%�,�)4X �  Cuivre a��2 
 Liaison glissière hélicoïdale )&M ^4��)&*!^M��)4X �   Laiton #"X��*	TM���
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�� ��  @A#�D�� @$�>��
    Liaison glissière )&*!^M��)4X ���)&*!^M��)["�����
 ��   Liaison élastique )M#/�)4X ���)M#/�)["��� 
 

   Liaison pivot glissant )&*!^M��)>
. �)4X ����H"��
�*!^M��a
.  

    Liaison pivot )>
. �)4X ����a
. �H"�� 
   Fonction %`�e6 
   Fonction de services I���O#$�%`�e6 
   Fonction d'estime ���(0�%`�e6 
   Fonction 

complémentaire %����-0�%`�e6 
   Fonction principale %�>��4�%`�e6��
 ��  Fonction logique %�('���%`�e6 
 ��  Fonction logique de 

base %�
�
=�%�('���%`�e6 
   Fonction logique 

universelle %�2�
�%�('���%`�e6 
   Fonctionnalité %�`�e6 
    Récipient Z	7 � 
    Prévention )>	* � 
   Générer ��#6��

��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
��
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�? @A#�D�Z�@$�> 
��

FRANCAIS ARABE  FRANCAIS ARABE 
A  Axe de symétrie #~	6�
���LT/ 

Abscisse �Q�
�,  B��
Absolu  34[/  Bain s	 � 
Accouplement 2�	9.�8X   Balai à charbon )& T��)(#� 
Accouplement élastique 2#/�8X   Balance 2�^&/ 
Accoupler 8X   Banc d’essai �	0��!��'
w6/ 
Accumulateur P�#/  Bande H>#( 
Acide �/	�  Barre K&w* 
Acier u!L�  Base  '
7	* 
Acier à ressort �u!L��"	M  Batterie  )>�	[" 
Acier inoxydable  	9/�u!L�  Bec bunsen aU	5�
*L/ 
Acquis  �K=�%/�K�	%/�  Bibliothèque )0�%/ 
Activité L	-M  Bielle 8&XL.�c��u 
Adhésif  a#>
�*�s	T
  Bille )l>#� 
Aimant ;&[6J/  Bloc  )4�� 
Aimant permanent P!�K�;&[6J/  Bloc de jonction H"��'�K� 
Aimantation �)[6J/�H6J .�  Bobinage x
 
Air Z�LM  Bobine )<&(  
Ajustage 'K�#"  Boite de jonction 8&XL.�)047 
Alimentation stabilisée �)>IJ.�'
�   Boîtier )047 
Alliage �H&4���H!F��  Borgne I�	M�#&5 
Allongement �)
	[����K
 .�  Borne ( connexion ) H"#
��)[9M 
Allumage '�	M,  Bouchon 'K�l
���
Allumage ( double ) )E K^/�'�	M,  Boule '#� 
Alternatif � 	6�/  Boulon �)*^T/�H"���	 =/� 
Alumine e&/L
�  Bouteille '� �	* 
Aluminium sL&6 
�  Bouton poussoir H5	d�l�U 
Ampère #&0/�  Bras c��u 
Ampèremètre #�/#&0/�  Brochage z0-/ 
Amplificateur PlNw/  Broche 2�� K�KL7 
Analyse du besoin )E	T
��8&4T.  Bronze ^M #" 
Analyse fonctionnelle �"&~ �8&4T.  Brosse '	(#� 
Analyse technique �69.�8&4T.  Brut s	� 
Angle de fuite ��#$��b��)> �U  Burette '�	[* 
Anode LM�K  Burette d'huile �|>^
��'�	[*�)�>^/� 
Anodisation aKLM��x&4J.  Butée s
�/ 
Appareil U	$E��  C 
Apprenant P4<�/��  Câble 80� 
Appui plan p[��
6=/  Câble flexible 2#/�80� 
Arbre KL 7  Cadre �	r, 
Arbre à cames J	 �� u�KL 7��  Cahier de charge L #(�*�#� 
Articulation  8�"/  Cahier de charge fonctionnel �"&~ �L #(�*�#���
Atome  '�u  Cale '
6� 
Axe central a^�#/��LT/  Calibre �	&7 
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FRANCAIS ARABE  FRANCAIS ARABE 
Calorie '#>#��  Coefficient de fuite ��#$��b��8/	7 
Calque n	"(�_�   Collier |&0I�
��_Lr 
Came  )/	�  Combustible _�#���
�8"	* 
Capacité )<�  Commande }P%T. 
Capot ( couvercle ) Z	[5  Commercialisation 3>L=. 
Caractéristique ( s ) )&X	�OJ	&X	� ��O!	��Y  Commercialiser _L� 
Cathode �KL.	��H0$/�  Commutateur �l
0/ 
Cellule )&4�  Composant 2L%/ 
Cémentation #�)&T[��)6"  Compteur K�
7 
Central a^�#/  Conception }�lL�. 
Centrale électrique �!	"#$��

L/  Concevoir  �L�. 
Céramique a�	N�  Conclusion ) .	� 
Cercle  '#!�K  Condensateur xlI%/ 
Chaîne )4=4���  Conducteur 8*	M 
Chaleur '��#�  Constante )�"	Q��
Champ �89����	V/  Constituant 2lL%/ 
Champ électrique �!	"#$��89�  Construction métallique �M
</�K&�#. 
Champ magnétique �=&r	6J/�89�  Contact };/F. 
Chanfrein �)0[-/�)�	�O�x[(Y  Continu # �=/ 
Chape �	��  Contraction }O49. 
Charbon PT�  Contrainte )[5	d 
Charge 
L �)  Coordonnées J	&Q�
�� 
Charge )6T(  Corrosion 8�{. 
Charge électrique )&!	"#$��)6T(  Cotation  P&*#. 
Chariot )"#7  Coté G4d 
Chasse cône L #N 
��K�	r  Coupe en dessin c	[* 
Châssis 8%&M  Coupe simple H&="�G[9/ 
Chignole manuelle )> 
>�)"	9Q  Coupe-circuit '��K�Gr	* 
Chimie Z	& �  Courant alternatif � 	6�/��	&. 
Choc )/
X  Courant continu # �=/�	&. 
Cible n
M  Courroie de serrage |&0I�
��#&� 
Circuit électrique )&!	"#$��'��K  Court-circuit '�L�9/�'��K 
Circuit fermé )94J/�'��K  Coût )"4� 
Circuit imprimé )7L0[/�'��K  Creux nLV/ 
Circuit intégré )V/
/�'��K  Cric '�	&��)<��� 
Circuit ouvert )�L�"/�'��K  Critère �	&</ 
Circulaire a#!�K  Croquis �[&[N.�P�� 
Circulation de la pièce )<[9
��#&�  Cuivre *	TM 
Cisaillement }G�[�*  Culot de lampe W	0� 
��K97 
Cisailler �G�[�*  Curseur 3
�U 
Clavier ;/F 
��)�L
  Cycle '� K 
Clignotant n�	r  Cylindre )M�L[�� 
Clignoteur n	��  Cylindrique �M�L[�� 
Coaxial �LT 
��
T�/  D��
Codage #&"-.  Débouchant I�	M 
Codes des couleurs 2�L
1��UL/�  Débrayage 8�� 
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FRANCAIS ARABE  FRANCAIS ARABE 
Décodage �UL/��z��O�UL/��8&4T.Y  Ecrou )
L X 
Déduction H	�6���  Effet �#&QR.�O��L<"/Y 
Définition x>#<.  Effort 
$E 
Déformable 8&%-�4
�8"	*  Electricité Z	"#$� 
Degré )E�K  Electrode �K #�%
,�O�#0=/Y 
Degré de liaison 8XL
��)E�K  Electron %
,2 #� 
Degré de liberté )>#T
��)E�K  Elément #�67 
Démarche de projet c #- 
��)9>#r  Elément de cotation K	<"1��)"	���#X	67 
Démontage �z��O�z&%".Y  Elimination de produit G�6 
��nF., 
Déroulement #&�  Ellipse G&4M� 
Désignation �)& =.�O�e&&<.Y  Emaille  	6& 
	"��4r 
Dessin de définition �">#<.�P��  Emballage �x&4J. 
Dessin d'ensemble �8/	(�P��  Emballer x45 
Dessin partiel �!^E�P��  Embrayage �8XL/�O��"	*Y 
Dessin technique �69.�P��  Empaquetage K&4<. 
Destruction #&/
.  Empaqueter Kl47 
Détecteur x(	�  Empreinte #Q� 
Détruire #/K  Energie calorifique )>��#��)*	r 
Diélectrique �!	"#$���U	7  Energie électrique )&!	"#$��)*	r 
Différence de potentiel 
$V
��_�	�  Energie éolienne )&!�LM�)*	r 
Dilatation K
 .  Energie lumineuse )&!Ld�)*	r 
Diluant x"N/  Energie mécanique )&
o�)*	r 
Diluer x"�  Energie nucléaire )> LM�)*	r 
Dimension 
<"  Energie solaire )&= (�)*	r 
Diode à infrarouge(DIR) Z�# T
��|T.�)<(��s	 X  Engrenage cylindrique )&M�L[���J	66=/ 
Diode à jonction �s	 X  Enoncé de besoin )E	T
��e7�#&0<. 
Diode LED G-/�s	 XOZ�w/�s	 XY  Enquête �WT"�O�2	&0���Y 
Dipôle e&0[9
�� u  Enregistrement �8&V=. 
Disjoncteur �
o�Gr	*  Enregistrer �8lV� 
Disjoncteur différentiel �*�	��Gr	*  Ensemble )7L V/ 
Disque �#*  Entaille ^� 
Disquette 2#/��#*  Entreprise )=��/ 
Distance )�	=/  Environnement H&T/ 
Distribution G>UL.  Epaisseur z � 
Division ) =*  Essai mécanique �%&M	%&/��	0��� 
Douille Y���ZH��  Etagère n� 
Douille à Baïonnette �	 = "�
 5  Etain #>
�* 
Douille à vis �0
L
�
 5  Etalon ��	&</�O�*	&9/Y 
Dressage )>L=.  Etalonnage '#>	</ 
Dur ( regide ) K4X  Etamage '�
�* 
Dureté )"FX  Etamer ���
���* 

E  Etanche 
=
��P%T/ 
Echantillon )6l&7  Etat )
	� 
Echelle Pl4�  Etude de la faisabilité U	VMb��)&M	%/��)���K 
Eclairage électrique )&!	"#$��'Z	d,  Expérience )"#V. 
Ecran ()(	  Expérimentalement 	&0>#V. 
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FRANCAIS ARABE  FRANCAIS ARABE 
Expression graphique �M	&"�#&0<.  Foret �	9I/ 

F��  Forme cylindrique �8%(�M�L[��  
Face frontale �$0E�vE   Forme prismatique a�L(L/�8%( 
Face fuyante 
7	0�/�vE   Former (formage) �8l%(�O�8&%-.Y 
Farad ��	��K�O�xlI% 
��;&*�'
� Y  Formule )J&X 
Fer à repasser *	04
��a 	�  Fragile  l�M 
Fer à souder s	T
�a 	�  Fraisage �^>#".�O�'U�#�Y 
Fer doux e&
�
>
�  Fraiser U#� 
Feu d'une bicyclette )E��

��'Z	d,�U	$E  Fraiseuse �^&"�
��)
o�O�'U�#"
�Y 
Fibres de verre &
�)&E	EU�n	  Freinage �p0��O�)4/#�Y 
Fiche (mâle/femelle) �)0&-M�O�#�u��+IM��Y  Fréquence KK#. 
Figure '�LX  Frottement q	%��� 
Fil conducteur 8XL/�z4�  Fuite  �#=. 
Fil de neutre 
>	T/�z4�  Fusée [ �	X 
Fil de phase  �L[
��z4�  Fusible �'#&$X�O�a�	$�M�Y 
Fil de protection )>	 T
��z4�  Fusion �	$�M���
Fil de terre �d���z4�  Fuyante ��#$��b��H� 
Fil électrique �!	"#$��z4�  G 
Filament z�&�4��  Gabarit HuL M� 
Filet K
L
  Gamme d'usinage G6�
��)4=4� 
Filetage )0
L
  Gamme d'usinage unitaire '
�L
	"�G6�
��)4=4� 
Filière )0
L4
��'�K�  Gant U	"* 
Fin de course (cycle) �	= 
��)>	$M  Garantie 2	 d 
Final �)>	$M  Garantir �e� �d� 
Fissure �3(  Gaz U	5 
Fixation |&0I.  Gazeux aU	5 
Flacon )6&6*  Générateur électrique �!	"#$��

L/ 
Flamme K$
  Génération 
&
L. 
Flexible ( flexibilité ) �e&
�O�)ML&
Y  Générer 
l
  
Flexion �6�  Genre �cLM�O�x6XY 
Flotteur )/�L7  Gisement PV6/ 
Fluide G!	/  Glissant 3
^6/ 
Fonction )"&~   Glissière(liaison glissière) �)9
^6/�O��*!^M��H"�Y 
Fonction complémentaire )&4& %.�)"&~   Gorge  M��	=T 
Fonction de services J	/
N
��)"&~   Goupille conique �r #N/�G0X, 
Fonction d'estime #>
9.�)"&~   Grade (unité de mesure) �K�#5�O�;&*�'
� Y 
Fonction logique )&9[6/�)"&~   Graduation G>�
. 
Fonction logique de base )&�	���)&9[6/�)"&~   Graphe M	&"�P��� 
Fonction logique universelle )&ML��)&9[6/�)"&~   Graver �9M 
Fonction principale )&=&!��)"&~   Gravure )(	9M 
Fonctionnalité )&"&~   Guidage en rotation �M�� K�v&EL. 
Fonctionnement de l'appareil U	$V
���	J�(�  Guidage en translation �
	9�M��v&EL. 
Fonderie  z0=/  Guide  8&
K 
Fondre #$�M�  Guidon KL9/ 
Fonte #MU  H 
Force 'L*  Hachures �>
N�
��LL[� 
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FRANCAIS ARABE  FRANCAIS ARABE 
Halogène e&EL
	M�  L��
Haut parleur JL�
��PNw/�   Laboratoire #0N/� 
Hélicoïdal �0
L
�   Laiton #"X��*	TM���
Homologuer �_K	X�v&47   Lame �'#"(���)T&"X� 
Horizontal �9���   Laminage p&"�.� 
Humidité )"Lr��   Lampe W	0�/� 
Hypothèse ��#���� ��)&d#��   Lampe à incandescence GML�/�W	0�/� 

I  Lampe fluorescente  xX!�W	0�/ 
Idéal �
	I/�   Lampe témoin ��K�W	0�/� 
Identifier n#<.�   Languette }e�S&�S=�S
� 
Identique 3"	[�/�   Latéral �0M	E� 
Impulsion )w0M���   Lentille )�
7� 
Incandescent GlML�/�   Levier )<���� 
Incertitude K>��   Liaison �H"����8X ���)["�����)4X ���
Incliné 8!	/�   Liaison élastique )M#/�)4X ���)M#/�)["��� 
Incorporer G/K��   Liaison encastrement �E	/
M��H"�� 
Indentification de besoin )E	T
��e7�n#<.�   Liaison glissière �*!^M��H"�� 
Index 8&
K�   Liaison glissière )&*!^M��)4X ���)&*!^M��)["��� 
Indice )6>#*�   Liaison glissière hélicoïdale M ^4��)&*!^M��)4X �)& 
Industrialisation G&6�.�   Liaison hélicoïdale �0
L
�H"�� 
Industriel �7	6X�   Liaison mécanique )&%&M	%&/�H"� �� 
Inflammable �L$
�   Liaison pivot )>
. �)4X ����a
. �H"�� 

Informatique )&/F7,�   Liaison pivot glissant )&*!^M��)>
. �)4X ��. �H"��a
 
�*!^M���

Infrarouge Z�# T
��|T.�   Liaison ponctuelle �[9M�H"����)&[9M�)4X � 
Insérer H�K��   Libre l#S�� 
Insoler (insolation) �;l (�O;& -.�Y   Liège e&l4�� 
Insoluble 2	" I4
�8"	*�#&5�   Lignes brisées '#=%6/�LL[�� 
Instrument �)4&� �t)
o�t'�K��   Lime K#0/� 
Intégrer G/K�   Loupe '#l0%/� 
Intensité du courant �	l&�
��'l
(�   Lubrifiant v�>^/� 
Interaction 87	".�   Lumière �ZLd� 
Intercaler PT*��   Lumineux �!Ld� 
Intermédiaire H&� �  M 
Interrupteur électrique )&!	"#$��)4X	��OGr	*Y   Machine )
o���
Intervalle �	V/�   Maillechort �L-&/� 
Inverseur )=�	7�   Maillet z&��F"� ��WL
�e/�)*#[/� 
Ion 'K�	(�   Maintenance )M	&X� 
Isolant (élément) �U	7�   Malléabilité _#[
��)&4"	*� 
Isolateur )
U	7�   Mandrin z= /� 
Isolation �^7�   Manivelle 
/��  

J  Marteau )*#[/� 
Jante d'une roue )4V7��	r,�   Masse )4��� 
Jauger -Jauge  �#l&7���	&</�   Matériaux K�L/� 
Joint d'étanchéité 
=
��s	%�,�)4X �   Matériel sU�L
� 
Jonction 8X �   Matière 'K	/� 
Justifier - Justification �847��#>#0. ��8&4<.�   Matriçage )0
L*� 
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FRANCAIS ARABE  FRANCAIS ARABE 
Matrice K
	*�  Outil, instrument '�K�� 
Maximum +�*��   Ouverture )T��� 
Mécanique /�&)l&%&M	%&/ ��)&
o� ���
o ���%&M	%��   Oxydation 
=�{.� 
Mécanisme )&
o�   Oxyde 
&=��� 
Membrane Z	-�5�   Ozone 2 U �� 
Mémoire '#��u�  P 
Mesure(s) *	&*�OJ	�	&*Y   Parallèle aU�L�/���
Métallique �M
</�   Parallélépipède JF&[�= 
��aU�L�/� 
Microordinateur �L�	��U	$E�   Pédale )�� K� 
Mince 3&*��   Peinture eMK� 
Minimum +MK��   Pendule *�lLM� 
Miroir 'o#/�   Pendule électrique �!	"#$��*�lLM� 
Mise à la terre �d���8&XL.��   Perçage K9Q� 
Modèle HuL M�   Perceuse )"	l9Q� ���K9I
��)
o� 
Molécule 'Z	0M�   Perforatrice _�L
��)"	l9Q� 
Montage K&�#.�   Perméabilité au	"M� 
Mors ) &%(�   Perpendiculaire aKL 7� 
Mortaise '#9M�   Phase - Sous phase �Lr����L[
��Z^E� 
Moteur ql#T/�   Phénomène '#M	~� 
Mouvement conjugué )E K^/�)�#��   Phosphate J	"�L�� 
Mouvement relatif )Sl&0=M�)�#��   Photodiode à infrarouge PDIR) Z�# T
��|T.�)l<(�
�a�	l&.�s	l X���

Multimètre #� &�4/�   Photo-électricité �)&!Ld�#$��O)l&!Llw
��Z	"#$%
�Y
N   Photoélectrique �l�!Ld�#$��Ol�!Ld��!	"#$�Y 

Nickel 8%&M�   Photopile �a�	l&.��W	0�/� 

Normalisation �J	T4[� 
��
&�L.�
UL/#
�    Pièce )<[*� 

Normes (Normalisé) �J	"X�L/�Oel69/Y   Pied à coulisse *�3
�U�s
��
Noyau '�LM�   Pile �KL 7��)l&4�� 

O��  Pince coupante qF�1��Gr	* 
 Objectif (nom) n
M�   Pince crocodile )(	l �� 

 Observation )��F/�   Pivot glissant 3
�U�
. ���aU	%.���
�*!^M� 

 Obturateur 'K�l
��   Plan �P& �.��aL�=/� 
 Ohm s ��   Plastification z&��F0
	"�x&4J.� 
 Onde )EL/�� �   Pliage ��6Q��l�r� 
Opaque Pl�</   Plot #&[* 
Opérateur  ��l#V/�   Poids 2U � 
Opération )l&4 7�   Pointe à tracer H&[N�4
�K	��*��� 
Optimal �8w����8I/���   Polarisation �	[9���� 
Ordinateur �L�	��U	$E�   Pole négatif K
	��K[*� 
Organisation des postes de travail 8 <
��^��#/�P&�6.�   Pole positif KEL/�K[*� 
Organisation du processus de 
production                    H	�Mb��H�
.�P&�6.�   Pompe )lNw/� 
Origine 8X��   Porte mine P4*��	X��)4/	�� 
Orthogonal 
/	<�/�   Poudre _LT=/� 
Outil de coupe G[*�'�K��   Poulie '#%"� 
Outil de dressage )>L=.�'�K��   Précaution )[&�� 
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FRANCAIS ARABE  FRANCAIS ARABE 
 Presse �;0%/���'#�</   Rétroprojecteur ;�	7��L6/� 
 Pression - Compression HJd�   Rigide K4X� 
 Prévention )>	* �   Risque '#r	N/� 
 Prise de courant �	l&.�K-6/�   Rivet s	(#"� 
 Prise de terre �d���8XL/�   Robinet )&"6�� 
 Prisme �L(L/�   Rondelle d'appui U	%.���)94�� 
 Procédé(s) �)9>#r�O_#rY   Rondelle Frein p0��)94�� 
 Processus (de fabrication) G6�
��H�
.�   Rotation 2�� K� 
 Processus de production sérielle 8=4=� 
��H	�Mb��H�
.�   Rouille �
X� 
 Production (unitaire ou sérielle) 8=4=�/� ��'
�L
	"�H	�M,�   Rouleau )"&"
� 
 Profilé J	06V/�   Roulement )E#�
/� 
 Projection L	9�,�  S 
 Projection orthogonale /�L	9�,�
/	<�   Sable 8/�� 
 Propagation �	-�M,�   Satellite # *� 
 Propriété mécanique )&
o�)l&lX	��   Saumâtre H	E���O'��# 
�� �)�L4 
��
>
(Y 
 Protecteur �_� ��s	��   Schéma �M	&"�P��� 
 Puissance '�
*�   Schéma cinématique ��#��P���O)�#T
��P47�3� Y 
 Pulsation )w0M�   Scie �	-6/� 
 Pied à coulisse 3
�U�s
*���   Séchoir xl"V/� 
Pureté ' 	9M�   Section G[9/� 

Q   Semi conducteur 8XL/�v0(� 
Qualité 'KLE�   Sens conventionnel ��F[X��m	V.�� 
Quartz  #/�   Sens du courant �	l&�
��m	V.�� 
Questionnaire ���LV��������Z	�"��   Sensible *	l=�� 

R��   Série expérimentale )&0>#V.�)4=4�� 
Raccord 8&XL.�   Sériel 8=4=�/� 
Rainure �#V/�   Serrage 
(� 
Rapporteur 	>� ^
��)496/�   Seuil )0�7� 
Rayon c	<(�   Signal - Signe )/F7� ��'�	(,� 
Réaction 87	".�   Simplifié H=0/� 
Réalisation U	VM,�   Solide 
/	E� ��K4X� 
Récepteur 809�/�   Solution �L4T/� 
Récipient Z	7 �   Son JLX� 
Rectifieuse p&T��
�� ��P>L9�
��)
o�   Soude JLX� 
Recyclage )4%���   Soudure �s	T
���) T
� 
Réduction ��^��,�   Source ��
�/��G06/� 
Réel �9&9��   Source lumineuse �!Ld��
�/� 
Réglage 8>
<.�   Source sonore �.LX��
�/� 
Relevé de mesure J	�	&9
��2	&"�   Spectre x&r�� 
Rendement K K#/�   Spectromètre n	&[/� 
Réservoir 2�l̂ ��   Spectrophotomètre �8&4Tl�
��	�6/���"&[
O�"&r�Lw�=/Y��

Résilience mécanique J	/
�4
�)/ 	9/�   Spiral �M ^4����
Résines J	&6&.���   Stockage 2^�� 
Résistance )/ 	9/�   Substance 'lK	/� 
Résister  	9/�   Support 8/	�� 
Ressort �"	M�   Support de diode LED lG-/�s	 X�8/	�� 
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FRANCAIS ARABE��  FRANCAIS ARABE 
 Surface )�	=/�   Usinage G6X� 
Symboles UL/�   Usuel �8 <�=/��nL
R/�'K	7 
 Symétrie �#~	6.��8Q	 .���   Utilisation du produit G�6 
���	 <���� 
Symétrie �#~	6.��8Q	 .���  V 
Système �s	�M�O)/L�6/Y   Validation du besoin )E	T
����#*,� 

T��  Valider l#*� 
Tableau � 
E���   Valorisation e& I. 
Targette H!^/�   Variable #l&J�/� 
Technique de contrôle )0*�# 
��)&69.���   Variation #l&J.� 
Technique de mesure ;&9
��)&69.�   Vérification |0I.� 
Télécommande 
<"�e7�Pl%T.U	$E�   Vertical(e) �
/	<�/���aKL 7 
Tension de courant électrique ��!	"#$%
���	&�
��
$E   Vibration 'U�^�M�� 
Thermique a��#��   Vis �5#"� 
Thermo formage z&��F04
�a��#��8&%-.�   Vis de commande P%Tl�
���5#"� 
Thermo pliage a��#���6Q�   Vis de manœuvre q#Tl�
���5#"� 
Thermo plieuse a��#���r�)
o�   Vitesse d'avance ��s
9l�
��)7# 
Thermoforme use a��#��8&%-.�)
o�   Vitesse de coupe G[9
��)7#�� 
Thermomètre ��#T/�   Vitesse de rotation 2�� 

��)7#�� 
Thermoplongeur a��#��*	[5�   Voltmètre #�/�|
L�� 
Tige c��u�   Volume PV�� 
Tôle )4&[/�   Vue d'arrière �"4��H9=/� 
Tour )r#N/�   Vue de dessous �4"��H9=/� 
Tournage )r�#��   Vue de dessus aL47�H9=/� 
Tournevis �5�#"�z"/�   Vue de droite �6& >�H9=/� 
Traçage H&[N.�   Vue de face �����H9=/� 
Trait continu fort # �=/�z& ��H��   Vue de gauche a�	=>�H9=/� 
Trait fin ��3&*��H   Vue d'ensemble �
	 E,�H9=/���
Trait mixte H4�N/�H��   Vue en plan P�#
��H9=/� 
Traitement )V
	</�   Vue en profil �0M	E�H9=/� 
Trajectoire �	=/�   Vues d'une pièce )<[9
��vE �� 
Transformateur �lLT/�  W 
Transistor �L�=>^M�#.�   Wagon  )"#7���
Translucide n	"(�x�M�   Watt J� � 
Transmission �	�>,�   Wattmètre �#�/�J� � 
Transmission de chaleur a��#���	9�M��  Z 
Transparent n	"(�   Zinc zMU���
Travail sériel �4=4=.�G6X��   Zinguer �zM^
	"��4r�OzM^
	"�ZFrY 
Travail unitaire aK	���G6X�   Zone )9[6/� 
Trou K9Q�   ��
Tube �L0M��   ��

U   ��
 Ultrason JLl�
��_L��   ��
 Ultraviolet �V="60
��_L��   ��
 Uniforme P��6�/�   ��
 Unité '
� ���   ��
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