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v~ Fonctionnement :
L'appui sur le bouton départ de cycle « m » etla présence de la boite détectée par le capteur S provoquent

- Aménage de la boite par e vérin G2 (position détectée par |e capteur L21).

- Serrage de la boite par |e vérin C3 (position détectée par |e capteur L 31). R _

- Sertissage de la boite par la rotation du moteur (M) et |a sortie de |a tige de vérin Ct NEMArque :

* N ,
simultanément (action détectée par e capteur Lil).Aprés sertissage |e moteur (M) le systeme est commandé par un
s'arréte et e vérin Ci recule (action détectée par le capteur LiD). . automate programmable.

- Desserrage de la boite par le vérin C3. e vérin C2 possede 3 capteurs de

- Evacuation de la boite par |e vérin G2 (action détectée par le capteur L22), apris positions : L20; 121 et L22
évacuation |a tige de vérin C2 recule vers |a position détectée par |e capteur (L20) et =
e systeme revient au repos.
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A- ETUI]E FONCTIDNNELLE
|- Compléter |'actigramme « A-0 » du systeme suivant : (1. pt)
| > S — >
M b—m———
Poste de sertissage des boites |

de tomate

2- Compléter 'actiagamme « All » du systéme par les termes suivant :

We . boite sertie et évacuée, boite et couvercle, programme, bruit, vérin Cl, compte rendu, traiter les informations, ordre de

commande, consignes, boite amenée, sertir, Wp, boite serrée, boite sertie et desserrée , vérin G2, vérin G3, messages, serrer,

automate programmable, évacuer.
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B- LE GRAFCET

|- Compléter le tableau suivant :

Description de la tache

Condition du début de la tache

Condition de la fin de la tache

0

Attendre

Mise en marche et présence boite
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3- Compléter le tableau suivant (en se référant au systeme Doc 1) :
Actionneurs
0 , .
N Totons Symboles Préactionneurs Capteurs
0 | Attendre LiD;L20;L30;m ;S
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7 | ReculertigedevérinC2 | ........ | .|
4- Ftablir le GRAFCET d'un point de vue PO et le GRAFCET d'un point de PC.
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C- LECTURE DE DESSIN D'ENSEMBLE : On donne le dessin d'ensemble de la zone D agrandie (voir Doc 2/8)
servant comme support du moteur par deux vues (vue de face et vue de dessus).
On demande de :
|- Colorier sur les deux vues les parties visibles de: - la piece | en rouge. - la piece 2 en blew.
2- Compléter la nomenclature (Doc 2/8) en s'aidant des termes suivants :
Rondelle d'appui ; Support ; Vis & téte cylindrique CHe ; Tige de vérin Ci ; Ecrou Hexaganal

4- (n demande de compléter |e tableau suivant:

Cote tolérancée CN Chiax Cri, ES El T
-0.4
“] 05 ) o e
(5 03 o 0,7
................. 234 283 +0.a e e

D- DESSIN DE DEFINITION :

Compléter les trois vues du support (1) en:

- Vue de face ; a’

- Vue de gauche en coupe B-8; o
- Vue de dessus en coupe A-A.
|
[ | | |Support EN-GJMB-450-6
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