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Classes 1S A.S 10/11 - durée : 2 heures matiere : Technologie

NOM & PrénOM & ..., Classe: 1S ...

Sujet : «unité d'usinage »
1-Description :
Le systeme étudié assure le pergage et le fraisage de la piéce « rainurage » des piéces en acier, il se
compose des dispositifs suivants :
- dispositif d’aménage : [vérin C1, mors d’aménage A].
- dispositif de déplacement : [ moteur Mt1, tapis roulant T].
- dispositif de serrage : [Electro-aimant E, table magnétique Tm].
- dispositif de percage : [moteur Mt2, vérin C2, foret F].
- dispositif de fraisage : [moteur Mt2, moteur Mt3, fraise O]
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3-Fonctionnement du systéme :

L'appui sur un bouton de mise en marche™ m " provoque le cycle suivant :

- Avancer les piéces par le vérin C1.

- Déplacer les pieces par le tapis T entrainé par le moteur Mt1.

- Serrer les picces (A) et (B) par 1’électro-aimant E.

- percer la piéce (A) par le moteur Mt2 et le vérin C2 et rainurer la piece (B) par la fraise entrainée par les
moteurs Mt3 et Mt4.

- Desserrer les piéeces (A) et (B) par 1’électro-aimant E.

- Evacuer les piéces par la tapis T.

Remarque :

- ’électro-aimant est un dispositif qui permet de convertir I’énergie électrique en énergie magnétique qui assure

le serrage des piéces métalliques.
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A—ETUDE FONCTIONNELLE:

1/ Modélisation du systeme :
a- Quelle est la nature de la matiére d'ceuvre ?
b- Donner la valeur ajoutée du systeme ( VA) :

c- L’opérateur appartient-il a la frontiére ? ......... POULQUOT ? .ottt
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B-ETUDE STRUCTURELLE:

a- identifier pour chaque dispositif du systeme, leurs éléments correspondants:

Dispositif

Actionneurs

Effecteurs

Préactionneurs

Capteurs

dispositif d’aménage

dispositif de déplacement

dispositif de serrage

dispositif de percage

dispositif de fraisage

b- mettre une croix devant la proposition juste :

- La partie opérative est I'ensemble des moyens de traitement de I'information

- I'actionneur est un élément de la partie opérative qui permet de transformer I'énergie.

- Le pré actionneur est un élément de la partie commande.

- le capteur est un élément d'interface.

- le vérin est un effecteur

c- compléter le tableau suivant a partir du systeme :

Elément

Fonction globale (FG)

Matiére d’ceuvre d’entrée
(MOE)

Matiéere d’ceuvre de sortie
(MOS)

Veérin C1

Contacteur KM2

Capteur P1

Tapis T




d- En se referant aux questions précédentes, Compléter la chaine fonctionnelle du systéme.
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C_LE GRAFCET: ....................

1 - Sur le tableau suivant indiquer la condition de début et la condition de fin pour chaque tache.

la piece B

N° Description de la tache Cette tache debute si Cette tache prend fin si
0 Attendre s
O O PP
2 | s Pieces déplacees
O O AP PP
4 Percer lapiece A L rainuUIer | ......ooooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiee | e
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3- Répondre aux questions suivantes.
- Donner le numéro de I'étape active : .............cceveviiiniinnn..
- La transition T1/2 est-elle validée ? ...............
o0 e 10

- Si les pieces sont completement déplacées, la transition T2/3 est-elle franchie? ...............
POUIQUOT 2 e

- Le franchissement de la transition T2/3 entraine

D-1A PROJECTION OTHOGONALE ET ILA COTATION DIMENSIONNELLE :
On donne la piéce usinée donnée par l'unité d'usinage.
1) Donner le nom de chaque vue ci-dessous.
2) Tracer la charniére
2) Compléter ces trois vues.
3) Sachant que I’échelle est 1 : 1, Faire la cotation :
- a-D’encombrement de la piéce (longueur, largeur, hauteur)
- b - detrou et sa position
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